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1. ПАСПОРТ КОМПЛЕКТА ОЦЕНОЧНЫХ
(КОНТРОЛЬНО-ИЗМЕРИТЕЛЬНЫХ) МАТЕРИАЛОВ

1.1. Область применения

Комплект оценочных (контрольно-измерительных) материалов предназначен для оценки по «ПМ.02. Разработка управляющих программ для станков с числовым программным управлением». по специальности 15.01.32 Оператор станков с программным управлением
1.2. Описание процедуры оценки и системы оценивания по программе
1.2.1. Общие положения об организации оценки

Основными формами проведения текущего контроля знаний на уроках теоретического обучения являются устный опрос (эвристическая беседа, опрос, собеседование), письменное (компьютеризированное) выполнение заданий в форме тестов, самостоятельных работ, практических заданий, написание докладов, рефератов, творческих работ и их последующее прослушивание и обсуждение, а также контроль выполнения обучающимися индивидуальных заданий. 

При оценке результатов выполнения теста все верные ответы берутся за 100%, тогда отметка выставляется в соответствии с таблицей:

	Процент выполнения задания
	Отметка

	90% и более
	отлично

	75%-89%
	хорошо

	60%-74%
	удовлетворительно

	менее 60%
	неудовлетворительно


Основными формами проведения текущего контроля знаний на уроках практического обучения является оценка выполненных практических заданий и защита практических работ в форме собеседования по контрольным вопросам.
1.2.2. Промежуточная аттестация 

	Шифр
	Наименование элемента программы
	Вид  аттестации
	Форма проведения

	ПМ.02.
	Разработка управляющих программ для станков с числовым программным управлением
	Экзамен
	Устный


1.2.3 Перечень общих компетенций

	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 1.
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам

	ОК 2.
	Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности

	ОК 3.
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие

	ОК 4.
	Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами

	ОК 5.
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста

	ОК 7.
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях

	ОК 8.
	Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня

физической подготовленности

	ОК 9.
	Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 10.
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках

	ОК 11.
	Планировать предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере


1.2.4 Перечень профессиональных компетенций

	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 2
	Разработка управляющих

программным управлением
	программ
	для
	станков
	с
	числовым

	ПК 2.1
	Разрабатывать управляющие программы с применением систем автоматического

программирования

	ПК 2.2
	Разрабатывать управляющие программы с применением систем CAD/CAM.

	ПК 2.3
	Выполнять диалоговое программирование с пульта управления станком.


1.3. Инструменты оценки теоретического материала

	Наименование знания (умения), проверяемого в рамках компетенции (-ий)

(переносится из спецификации)
	Критерии оценки
	Формы и методы оценки
	Тип заданий
	Проверяемые результаты обучения 

(Код ПК или ОК)

	1. Разрабатывать управляющие программы с применением систем автоматического

программирования
2. Разрабатывать управляющие программы с применением систем CAD/CAM.
3. Выполнять диалоговое программирование с пульта управления станком.

	Отметка "5" ставится в случае: 
1. Знания, понимания, глубины усвоения обучающимся всего объёма программного материала. 
2. Умения выделять главные положения в изученном материале, на основании фактов и примеров обобщать, делать выводы, устанавливать меж предметные и внутри предметные связи, творчески применяет полученные знания в незнакомой ситуации. 
3. Отсутствие ошибок и недочётов при воспроизведении изученного материала, при устных ответах устранение отдельных неточностей с помощью дополнительных вопросов учителя, соблюдение культуры устной речи. 
Отметка "4": 
1. Знание всего изученного программного материала. 
2. Умений выделять главные положения в изученном материале, на основании фактов и примеров обобщать, делать выводы, устанавливать внутрипредметные связи, применять полученные знания на практике. 
3. Незначительные (негрубые) ошибки и недочёты при воспроизведении изученного материала, соблюдение основных правил культуры устной речи. 
Отметка "3" (уровень представлений, сочетающихся с элементами научных понятий): 
1. Знание и усвоение материала на уровне минимальных требований программы, затруднение при самостоятельном воспроизведении, необходимость незначительной помощи преподавателя. 
2. Умение работать на уровне воспроизведения, затруднения при ответах на видоизменённые вопросы. 
3. Наличие грубой ошибки, нескольких негрубых при воспроизведении изученного материала, незначительное несоблюдение основных правил культуры устной речи. 
Отметка "2": 
1. Знание и усвоение материала на уровне ниже минимальных требований программы, отдельные представления об изученном материале. 
2. Отсутствие умений работать на уровне воспроизведения, затруднения при ответах на стандартные вопросы. 
3. Наличие нескольких грубых ошибок, большого числа негрубых при воспроизведении изученного материала, значительное несоблюдение основных правил культуры устной речи. 



	Тестирование, наблюдение за выполнением практических работ, контрольные работы, самостоятельные работы

	Тестовые задания,
 задания для самостоятельной работы,

 задания для контрольной работы
	ПК 2.1-2.3



1.4. Инструменты оценки практического этапа оценки результатов освоения программы
При выполнении практической работы и контрольной работы содержание и объем материала, подлежащего проверке определяется заданием и печатным образцом к заданию. 


Отметка зависит также от наличия и характера ошибок и погрешностей, допущенных обучающимися.

· ошибка – полностью искажено смысловое значение понятия, определения;

· погрешность отражает неточные формулировки, свидетельствующие о нечетком представлении рассматриваемого объекта;

· недочет – неправильное представление об объекте, не влияющего кардинально на знания определенные программой обучения;

· мелкие погрешности – неточности в устной и письменной речи, не искажающие смысла ответа или решения, случайные описки и т.п.


Исходя из норм (пятибалльной системы), заложенных во всех предметных областях выставляете отметка:

· «5» ставится при выполнении всех заданий полностью или при наличии 1-2 мелких погрешностей;

· «4» ставится при наличии 1-2 недочетов или одной ошибки:

· «3» ставится при выполнении 2/3 от объема предложенных заданий;

· «2» ставится, если допущены существенные ошибки, показавшие, что обучающийся не владеет обязательными умениями поданной теме в полной мере (незнание основного программного материала):

2. ОЦЕНОЧНЫЕ (КОНТРОЛЬНО-ИЗМЕРИТЕЛЬНЫЕ) МАТЕРИАЛЫ ДЛЯ ПРОМЕЖУТОЧНОЙ АТТЕСТАЦИИ
2.1. Оценочные (контрольно-измерительные) материалы для теоретического и практического этапа промежуточной аттестации
Вопросы к экзамену

1. Дайте понятие управляющей программы (далее УП). Охарактеризуйте ее состав

2. Охарактеризуйте программоноситель для станков сЧПУ

3. Методы и этапы подготовки УП.

4. Зарисовать 8-дорожечную перфоленту и указать ее элементы

5. Классификация деталей согласно конструктивно - технологическим признакам

6. Особенности проектирования технологических процессов обработки деталей на станках с ЧПУ. Структура технологического процесса

7. Понятие о базах. Принцип совмещения баз.

8. Технологическая документация. Охарактеризуйте ее состав

9. Справочная документация. Состав и назначение

10. Исходная документация. Состав и назначение

11. Сопроводительная документация. Состав и назначение.

12. Системы координат, используемые при программировании обработки деталей. Выбор системы координат с учетом конструкторских и технологических баз.

13. Назначение систем координат станка. Понятие нулевой точки станка; исходная точка.

14. Назначение систем координат детали.

15. Назначение систем координат инструмента.

16. Что такое опорная точка, исходная, расчетная для разных типов инструментов. Ответ поясните эскизами.

17. Что такое траектория движения инструмента. Поясните виды движения иэлементы траектории инструмента.

18. Виды движения рабочих органов станка. Поясните каждый вид.

19. Определение величины частоты вращения шпинделя при горизонтальных проходах, вертикальных и наклонных.

20. Понятие об эквидистанте.

21. Расчет опорных точек контура детали и траектории движения инструмента.

22. Содержание УП согласно ГОСТ 2.0523-80.

23. Структура УП и символическая запись формата УП для систем ЧПУ

24. Системы счисления для кодирования информации управляющей программы.

25. Подготовительные функции. Назначение и методы кодирования.

26. Размерные перемещения. Назначение и методы кодирования.

27. Вспомогательные функции. Методы кодирования.

28. Кодирование начала и конца программы, номера кадра и конца кадра.

29. Комплекс «Станок с ЧПУ». Информационная структура СЧПУ станками

30. Системы ЧПУ классов NC и SNC.

31. Системы ЧПУ классов CNC, DNC, HNC.

32. Аппаратные системы ЧПУ. Системы класса VNC

33. Структура обозначения систем ЧПУ.. Характеристики моделей. 

34. Функциональные особенности моделей УЧПУ разных поколений

35. Символика станков с ЧПУ. Построение пультов УЧПУ. 

36. Элементы контура детали и заготовки при токарной обработке . Зоны обработки.

37. Типовые схемы обработки деталей на токарных станках с ЧПУ

38. Подготовка управляющих программ для токарных станков с ЧПУ

39. Подготовка управляющих программ для токарных станков с ЧПУ с системой Электроника НЦ-31

40. Элементы контура детали и заготовки при фрезерной обработке. 

41. Зоны обработки и типовые схемы фрезерной обработки

42. Программирование обработки деталей на фрезерных станках с ЧПУ

43. Технологическая классификация отверстий, типовые переходы при их обработке.

44. Этапы проектирования операций сверления отверстий на станках с ЧПУ

45. Программирование обработки деталей на многоцелевых станка

3. ОЦЕНОЧНЫЕ (КОНТРОЛЬНО-ИЗМЕРИТЕЛЬНЫЕ) МАТЕРИАЛЫ ДЛЯ ТЕКУЩЕГО КОНТРОЛЯ

3.1 Перечень самостоятельных работ
Наименование самостоятельных работ
1. Подготовить презентацию по теме: «Роль справочной литературы при разработке УП».

2. Подготовить презентацию по теме: «Связь системы координат станка, детали, инструмента».
3. Произвести расчет опорных точек эквидистанты по предложенным рабочим чертежам деталей.
4. Составить УП на разных языках программирования для обработки заданной детали
5. Заполнить технологическую документацию с применением CAD/CAM
6. Заполнить технологическую документацию с применением CAE
Темы для рефератов

1) Гидравлические и пневматические системы станков с ПУ

2) Показатели технологичности конструкции изделия, детали (деталь указывается преподавателем) 

3) Операции, выполняемые на многоцелевых станках с программным управлением

4) Способы повышения качества обрабатываемой поверхности.

5) Режущий инструмент, применяемый для обработки на станках с программным управлением

6) Специальный режущий инструмент, применяемый для обработки на станках с программным управлением

7) Способы обработки деталей с труднодоступными для обработки и измерения местами.

8) Способы установки и выверки деталей.

9) Приспособления, применяемые для обработки деталей, по видам технологического оборудования.

10) Структурно-кинематические схемы с использованием условных обозначений. 
3.2 Перечень практических занятий
Наименование практических занятий
1. Практическая работа № 1. подготовка геометрической информации для контурной обработки детали на станке с ЧПУ

2. Практическая работа № 2. Обоснование применения подготовительных функций и методики ввода их в блоки управляющей программы

3. Практическая работа № 3. Разработка УП обработки детали на токарном станке с ЧПУ

4. Практическая работа № 4. Кодирование управляющей информации при контурной обработке детали на станке с ЧПУ

5. Практическая работа № 5. подготовка управляющей программы для обработки детали на токарном станке 16к20ф3 с устройством ЧПУ NC-201
6. Практическая работа № 6. подготовка управляющих программ для станков с ЧПУсверлильно-расточной группы.

7. Практическая работа №7. Разработка управляющей программы сверления отверстий с осями, параллельными и перпендикулярными оси вращения цилиндрической детали с использованием осей X, Z, С и обеспечения WIN NC SEINUMERIK.
8. Практическая работа № 8. организация работы на станке 16к20ф3 с устройством ЧПУ NC-201.
9. Практическая работа №9. Разработка управляющей программы для фрезерования пазов в детали «Плита»

3.3 Проверочные задания по Разделу 1 «Разработка управляющих программ для станков с числовым программным управлением»

Проверочный тест
Вопрос 1
 Что представляет собой программа управления станком? 

а) последовательность команд, обеспечивающих заданное функционирование рабочих органов станка;

б) подготовку станка и технической оснастки к выполнению технологической операции;

в) технологическая последовательность обработки заготовки.

Вопрос 2

2Что содержит геометрическая информация, необходимая для обработки заготовки на станке, которую устройство ЧПУ получает от управляющей программы:

а) данные о скорости, подаче, номере режущего инструмента и т.д.;

б) координаты точек траектории движения инструмента;

в) изображение предмета и другие данные для его изготовления и контроля.

Вопрос 3

В каких системах программируется только цикл работы станка?

а) системы ЧПУ;

б) системы ГБОУ;

в) системы ЦПУ;

г) системы КГУ.

Вопрос 4

Как называется большой комплекс действий, направленных на подготовку, как нового, так и находящегося в эксплуатации оборудования к работе и на поддержание его в работоспособном состоянии?

а) монтажом;

б) наладкой;

в) настройка.

Вопрос 5

 Кодирование – это …

а) условная запись структуры кадра управляющей программы с максимально возможным объёмом информации;

б) запись текста программы в виде специальных слов, каждое из которых представляет собой комбинацию буквы и числа;

в) аудиозапись текста на диске. 

Вопрос 6

Соотнесите:

 Узлы, входящие в состав станков с ЧПУ и группы, которые они составляют: 

	а) станины, стойки, колонны, поперечины;

б) стол, передняя и задняя бабки, ползун;

в) суппорт, револьверная головка, бабка инструментального шпинделя;

г) приводы в системах ЧПУ.
	1) узлы, несущие заготовку и определяющие характер её в процессе обработки;

2) узлы, несущие инструмент и определяющие его положение относительно заготовки;

3) совокупность устройств, приводящих в движение рабочие органы станков с ЧПУ;

4) базовые детали.


Вставьте пропущенное слово:

Вопрос 7

Буква и следующее за ней число являются …

Вопрос 8

В качестве символов управляющих программах используются начальные буквы соответствующих терминов на …. языке.

Вопрос 9

. …. декартовая система координат задает перемещение рабочих органов станка с ПУ.

Вопрос 10

 Оси координат в станках с ЧПУ располагаются …. их направляющим?

Вспомните (ответьте на вопрос):

Вопрос 11

 Как различают по способу подготовки и ввода управляющие программы? 

Вопрос 12

 Какой знак ставят в начале УП?

Вопрос 13

Какой язык низкого уровня представляет собой средство непосредственного общения с МП с помощью команд, представленных в условных мнемокодах?

Вопрос 14

Нарисуйте оси координат и обозначьте круговые перемещения, которые могут совершать инструмент или заготовка.
Вопрос 15

 Прочтите: N5 G1 X40 Z-25.

Вопрос 16

 Что называют циклом обработки детали?

а) совокупность устройств, приводящих в движение рабочие органы металлорежущих станков;

б) совокупность перемещений, повторяющихся при обработке каждой детали.

Вопрос 17

 Что содержит технологическая информация, необходимая для обработки заготовки на станке, которою устройство ЧПУ получает от управляющей программы:

а) данные о скорости, подаче, номере режущего инструмента и т.д.;

б) координаты точек траектории движения инструмента;

в) изображение предмета и другие данные для его изготовления и контроля.

Вопрос 18

3. В каком виде записываются команды управляющей программы? 

а) в виде различных знаков;

б) в виде специальных слов, каждое из которых представляет собой комбинацию буквы и числа;

в) в виде технических терминов.

Вопрос 19

 В каких системах управление осуществляется от программоносителя с геометрической и технологической информацией?

а) системы КГУ;

б) системы ГБОУ;

в) системы ЦПУ;

г) системы ЧПУ.

Вопрос 20

Формат – это …

а) условная запись структуры кадра управляющей программы с максимально возможным объёмом информации;

б) запись текста программы в виде специальных слов, каждое из которых представляет собой комбинацию буквы и числа. 

Вопрос 21

Соотнесите:

Чем руководствуются при выборе режимов резания для станков с ЧПУ:

	а) при табличном способе;

б) при графическом способе;

в) при расчетном способе.
	1) номограммами;

2) компьютер;

3) нормативами.


Вопрос 22

В системе ЧПУ величина каждого хода исполнительного органа станка задаётся …..

Вопрос 23

В настоящее время наиболее распространенным кодом является код ИСО…?

Вопрос 24

 УП заканчивается командой ….

Вопрос 25

Перемещение рабочих органов станка с ЧПУ в пространстве задается в …. декартовой системе координат.

Вопрос 26

Как располагаются оси координат, по отношению друг к другу,  в станках с ЧПУ?

Вопрос 27

 Где указывают разработчики оборудования направление осей координат станка с ЧПУ?

Вопрос 28

 Перечислите языки программирования?

Вопрос 29

 Нарисуйте оси координат станков с ЧПУ и обозначьте их.
Вопрос 30

 Прочтите: N6 G2 X68 Z-10 R10.

3.4 Проверочные задания по Разделу 2 «Автоматизация программирования станков с ЧПУ и СAD/CAM системы»
Вопрос 1

В обозначениях моделей станков с программным управлением добавляют букву:
1. А;

2. Ф;

3. В;

4. Ч.
Вопрос 2
Системы ЧПУ, характеризующиеся наличием одного потока информации называются: 
1. замкнутыми;

2. адаптивными;

3. разомкнутыми;

4. неадаптивными.
Вопрос 3
Станки, предназначенные для обработки плоских и пространственных корпусных деталей:
1. фрезерные станки с ЧПУ;

2. токарные станки с ЧПУ;

3. сверлильно-расточные станки с ЧПУ;

4. шлифовальные станки с ЧПУ.

Вопрос 4
Положительным направление оси Z станка с ЧПУ всегда являются движения, при которых:
1. инструмент и заготовка взаимно приближаются;

2. оба ответа правильные;

3. инструмент и заготовка взаимно удаляются;

4. ни один вариант не правильный.

Вопрос 5
Как называется способ программирования, при котором координаты точек отсчитываются от постоянного начала координат?
1. относительным;

2. абсолютным;

3. постоянным;

4. непостоянным.

Вопрос 6
Коды с адресом G называются:
1. основными;

2. вспомогательными;

3. подготовительными;

4. главными.

Вопрос 7
Коды, действующие только в том кадре, в котором они находятся, называются: 
1. модальными;

2. непостоянными;

3. немодальными;

4. постоянными.

Вопрос 8
Какая функциональная группа кодов отвечает за перемещение?
1. G17, G18, G19;

2. G00, G01, G02, G03;

3. G20, G21;

4. G54-G59.
Вопрос 9
Каким вспомогательным кодом программируется конец программы, перевод курсора в начало программы?
1. М02;

2. М00;

3. М30;

4. М01.

Вопрос 10
Каким вспомогательным кодом можно остановить вращение шпинделя?
1. М03;

2. М04;

3. М05;

4. М06.

Вопрос 11
Выберите из списка не существующий тип станков:
1) фрезерный;
2) токарный;
3) модулярный;
4) гравировальный.

Вопрос 12
Как называется стандартный язык для управления станком?
1)RoboCam;
2) G и M codes;

3) DIN-0993;
4) 3-D Max.

 Вопрос 13
Укажите несуществующую компенсацию инструмента:
1) Компенсация длины инструмента;

2) Серединная компенсация;

3) Компенсация радиуса инструмента;

4) Все указанные компенсации существуют.

Вопрос 14
Выберите несуществующую стойку либо систему ЧПУ: 
1)Fanuc; 

2)Sharpcam;

3)Sinumerik;

4) Haidenhain.

Вопрос 15
Коды с адресом М называются:
1. основными;

2. вспомогательными;

3. подготовительными;

4. главными.

Вопрос 16
Как называется способ программирования, при котором координаты точек отсчитываются от предыдущего положения исполнительного органа станка, которое он занимал перед началом перемещения к следующей опорной точке?
1. относительным;

2. абсолютным;

3. постоянным;

4. непостоянным.

Вопрос 17
Коды, которые могут действовать бесконечно долго, пока их не отменят другим кодом: 
1. модальными;

2. непостоянными;

3. немодальными;

4. постоянными.

Вопрос 18
Какая функциональная группа кодов отвечает за работу в дюймовой/метрической системе?
1. G17, G18, G19;

2. G00, G01, G02, G03;

3. G20, G21;

4. G54-G59.

Вопрос 19
Каким кодом программируется ускоренное перемещение инструмента?
1. G01;

2. G00;

3. G20;

4. G54.

Вопрос 20
Каким кодом программируется перемещение инструмента на рабочей подаче?
1. G02;

2. G00;

3. G03;

4. G01.

Вопрос 21
Каким кодом программируется перемещение инструмента по дуге по часовой стрелке?
1. G02;

2. G00;

3. G03;

4. G01.

Вопрос 22
Каким вспомогательным кодом программируется запрограммированный останов?
1. М02;

2. М00;

3. М30;

4. М01.

Вопрос 23
Как программируется вращение шпинделя по часовой стрелке?
1. М01;

2. М04;

3. М05;

4. М03.

Вопрос 24
Какой вспомогательный код предназначен для автоматической смены инструмента?
1. М02;

2. М00;

3. М06;

4. М01.

Вопрос 25
Каким подготовительным кодом программируется стандартный цикл сверления:
1. G80;

2. G81;

3. G82;

4. G83.

3.5 Итоговая контрольная работа

Проверочный тест
Инструкция по выполнению теста
На каждый вопрос теста предлагаются четыре варианта ответов, один из которых является верным. Оценивание знаний, умений студентов осуществляется по следующим критериям: за правильные ответы на 0% - 49% теста ставиться отметка «2», 50% - 74% отметка «3», 75% - 89% - «4», 90% - 100% отметка «5».

Время, которое отводится на выполнение одного тестового задания - 1 минута. Время, отведенное на выполнение теста – 135 мин.
Вопрос 1

Какой язык для программирования обработки на станках с ЧПУ является наиболее популярным?
1. ИСО 7 бит

2. ELAN-25

3. PROMPT

Вопрос 2

Что необходимо сделать в первую очередь после включения станка?
1. Переместить исполнительные органы в его нулевую точку для синхронизации с СЧПУ

2. Проверить хорошо ли закреплена заготовка

3. Выбрать инструмент для обработки

Вопрос 3

Какая точка является базовой для шпинделя?
1. Точка пересечения его диагоналей

2. Точка пересечения направляющих

3. Точка пересечения торца шпинделя с собственной осью вращения

Вопрос 4

Какие коды используются для определения рабочей системы координат?
1. G41-G49

2. G54-G59

3. G84-G89

Вопрос 5

Что такое рабочее смещение?
1. Расстояние от нуля станка до шпинделя

2. Расстояние от нуля станка до нуля детали вдоль определенной оси

3. Расстояние от шпинделя до нуля детали

Вопрос 6

Какой адрес указывает на соответствующий регистр компенсации длины инструмента?
1. D

2. H

3. L

Вопрос 7

В чем заключается программирование в абсолютных координатах?
1. Координаты точек отсчитываются от постоянного начала координат

2. Координаты последующей точки отсчитываются от предыдущей

3. Координаты точек отсчитываются от нулевой точки станка

Вопрос 8

В чем заключается программирование в относительных координатах?
1. Координаты точек отсчитываются от постоянного начала координат

2. Координаты последующей точки отсчитываются от предыдущей

3. Координаты точек отсчитываются от нулевой точки станка

Вопрос 9

При помощи каких кодов происходит переключение между относительными и абсолютными координатами?
1. G89, G90

2. G90, G91

3. G91, G92

Вопрос 10

Для чего в УП используются комментарии?
1. Довести до оператора станка определенную технологическую операцию

2. Задать определенные данные для обработки заготовки

3. Описать последовательность обработки

Вопрос 11

Из чего состоит УП?
1. Кадров

2. Кодов

3. Адресов

Вопрос 12

Коды с адресом G называются…
1. Базовыми

2. Вспомогательными

3. Подготовительными

Вопрос 13

Коды с адресом М называются…
1. Основными

2. Базовыми

3. Вспомогательными

Вопрос 14

Из чего состоит слово данных
1. Адреса и числа

2. Адреса

3. Числа

Вопрос 15

Для чего в начале программы находятся код начала программы и номер программы?
1. Чтобы СЧПУ могла отделить в памяти одну программу от другой

2. Чтобы СЧПУ могла начать работу программы обработки

3. Чтобы оператор мог различить программы

Вопрос 16

В чем преимущество модальных G кодов перед немодальными?
1. Модальные коды действуют только в том кадре в котором находятся

2. Модальные коды действуют бесконечно долго, пока их не отменят другим кодом

3. Немодальные коды действуют бесконечно долго, пока их не отменят другим кодом

Вопрос 17

Для чего нужны строки безопасности?
1. Для перевода СЧПУ в режим работы

2. Для перевода СЧПУ в определенный стандартный режим и отмена ненужных функций

3. Для отмены ненужных функций

Вопрос 18

Могут ли два модальных кода из одной функциональной группы быть активны в одно и то же время?
1. Да

2. Нет

3. Иногда

Вопрос 19

Для чего применяется ускоренное перемещение?
1. Для быстрого перемещения инструмента к позиции обработки или безопасной позиции

2. Для быстрого выполнения обработки

3. Для быстрого отвода инструмента

Вопрос 20

Зачем нужен зазор между поверхностью и точкой, в которую перемещается инструмент с помощью кода G00?
1. Во избежание столкновения инструмента с заготовкой

2. Для перехода в рабочий режим обработки

3. Во избежание неверного позиционирования

Вопрос 21

В чем разница между G01 и G00?
1. При действии кода G01 инструмент перемещается с заданной скоростью при которой не возможна обработка материала

2. При действии кода G01 инструмент перемещается с заданной скоростью при которой возможна обработка материала

3. При действии кода G00 инструмент перемещается с заданной скоростью при которой возможна обработка материала

Вопрос 22

В чем разница между G02 и G03?
1. G02 круговая интерполяция по часовой стрелке и G03 круговая интерполяция против часовой стрелки

2. G02 круговая интерполяция против часовой стрелки и G03 круговая интерполяция по часовой стрелке

3. G02 круговая интерполяция на ускоренной подаче и G03 круговая интерполяция на рабочей подаче

Вопрос 23

Для чего в кадре круговой интерполяции указывают I, J, K слова данных?
1. Для задания координат конечной точки дуги

2. Для задания координат центра дуги

3. Для задания координат начальной точки дуги

Вопрос 24

При помощи каких кодов выполняется останов управляющей программы?
1. М00 и М01

2. М02 и М30

3. М05

Вопрос 25

С помощью каких кодов происходит управление подачей СОЖ?
1. М06,М07

2. М07,М08,М09

3. М06,М07,М08

Вопрос 26

В чем разница между кодами М03 и М04?
1. Один запускает, а другой останавливает вращение шпинделя

2. Для подачи СОЖ в зону резания в различном виде

3. В направлении вращения шпинделя

Вопрос 27

В чем разница между М30 и М02?
1. М30 перематывает программу в её начало

2. М02 перематывает программу в её начало

3. М02 запускает, а М30 завершат работу программы

Вопрос 28

В чем разница между М00 и М01?
1. М00 запрограммированный останов, М01 останов по выбору

2. М00 останов по выбору, М01 запрограммированный останов

3. М00 останов на короткое время, М01 останов на более длительное время

Вопрос 29

Укажите команду для автоматической смены инструмента
1. М05

2. М06

3. М09

Вопрос 30

Что называется постоянным циклом?
1. Часто повторяющиеся циклы в управляющей программе

2. Специальные макропрограммы заложенные а СЧПУ для выполнения стандартных операций механической обработки

3. Циклы сверления

Вопрос 31

В чем смысл использования постоянных циклов?
1. Экономят время обработки

2. Упрощают и экономят время написания программы

3. Упрощают обработку детали

Вопрос 32

Что определяется при помощи  Р слова данных при работе постоянных циклов?
1. Мощность сверления

2. Время ожидания на дне отверстия

3. Время обработки одного отверстия

Вопрос 33

Что определяется при помощи  R слова данных при работе постоянных циклов?
1. Радиус

2. Расстояние до плоскости отвода

3. Расстояние до исходной плоскости

Вопрос 34

Для чего необходимо указывать код G80 в УП?
1. Остановка программы

2. Отмена постоянного цикла

3. Отмена заданных координат

Вопрос 35

Для чего используют цикл прерывистого сверления?
1. Для сверления глубоких отверстий более одного диаметра

2. Для сверления глубоких отверстий более трех диаметров

3. Для нарезания резьбы в отверстии

Вопрос 36

Что определяется при помощи Q слова данных?
1. Время задержки на дне отверстия

2. Относительную глубину рабочего хода сверла

3. Глубину заглубления

Вопрос 37

В чем разница между G98 и G99 в постоянных циклах?
1. К какой плоскости происходит возврат инструмента в конце каждого цикла и между всеми обрабатываемыми отверстиями

2. Переводит программу из относительной в абсолютную систему координат

3. От какой плоскости начинается работа постоянного цикла

Вопрос 38

Для чего используют функцию автоматической коррекции на радиус инструмента?
1. Для автоматического изменения радиуса при обработке

2. Для автоматического смещения траектории инструмента относительно исходного контура

3. Для автоматической смены инструмента с другим радиусом

Вопрос 39

Укажите G коды для автоматической коррекции радиуса инструмента
1. G41, G42, G40

2. G43, G44, G40

3. G41, G42, G49

Вопрос 40

Откуда система ЧПУ «узнает» о диаметре используемого инструмента?
1. При помощи адреса D

2. При помощи адреса С

3. При помощи адреса Н

Вопрос 41

Какова должна быть длина прямолинейного участка подвода и отвода при включении автоматической коррекции на радиус инструмента?
1. Не меньше величины радиуса инструмента

2. Не менее трех диаметров инструмента

3. Не менее 5 мм

Вопрос 42

Какой код отменяет автоматическую коррекцию на радиус инструмента?
1. G43

2. G49

3. G40

Вопрос 43

На что указывает слово данных Р?
1. Название подпрограммы

2. Сколько раз нужно вызвать подпрограмму

3. Количество внешних подпрограмм

Вопрос 44

Для чего используется код М98?
1. Для вызова внутренних подпрограмм

2. Для вызова внешних подпрограмм

3. Для вызова основной программы

Вопрос 45

Для чего используется код М99?
1. Код окончания работы основной программы

2. Код окончания работы подпрограммы

3. Код окончания работы индивидуальной программы

Вопрос 46

Выбор какой рабочей плоскости включат подготовительная функция G17?
1. XY

2. XZ

3. YZ

Вопрос 47

При помощи адреса Т осуществляется управление…?
1. Компенсацией длины инструмента

2. Магазином инструмента

3. Коррекцией на радиус инструмента

Вопрос 48

Адрес О указывает системе ЧПУ на….?
1. Номер инструмента в магазине инструментов

2. Номер управляющей программы

3. Номер вызываемой подпрограммы

Вопрос 49

Укажите символ в УП указывающий на пропуск кадра?
1. ;

2. /

3. %

Вопрос 50

С помощью какого кода производится выдержка с заданным временем?
1. G04

2. G05

3. G
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